Deveon.

Vv

Soluciones para
el Desgaste y la Abrasion

Mineria | Cemento | Termoeléctricas | Papely Celulosa | Siderurgiay Metalurgia

JT Polymers Adhesives

NORTH AMERICA



indice

TECNOI0ZIA UE PrOUUCLOS .......coeeeiereeeeririree s sss s se e e se e st se s se e eesasae e e e sanse e e easasae e e e nanannnanes 3
COMPUESTOS ANTI-ADIASIVOS...cueeieriierrierriersessses s s se e s s s s s s sae s sae s sa e s s e e s e e ra e s sa e s a e s s e e s e e nesanesanesaneeaeeeaeesanesanesanesanens 4
Reparacion de Correas Transportadoras y CAUCNO .........ccvueererierereresesessesessesesssessssesessssssassesssssssssessssssssssessssssssaes 8
Compuestos de Uretano para MOIaje........ccvvverrcirniirninniriissessnssessssssse s sss s s sssesssessnessnessnessssssasssnessnessnessesssesses 10
Compuestos para Reparacion de COMOSION........cuerreerereressesessssessssessssessssesessssessssessssssssassssssssssssessssesssssssssssssenes 12
Epoxicos para Reparacion de MELAIES .........ccccerererererererersesessesesssessssesssssssssesessssessssesssasssssssssssssssssessssensssssssssssnes 14
Reparacion y ProteCCION A PISOS ........cvceereierrerersserssessssssssssssssssessssessssessssssssssssssssesssssssssssssssssssesssssnsssssssssnssnes 18
Resinas para Revestimiento de ChanCadoras ..........cccvveriiriiiieninen i ssee s sseesses s ses e e e e sse s sessnsssesssesssessaessanas 20
0= T T ] ) 21
INCICE A PrOAUCLOS.....vvvvreveseeessesesssesessssesesssssnessssssesssasessssssessssssesssssessssseesssasessssasesssssnessssssesssasessssasesssssnesssssesess 22

Tecnologia de Productos

Compuestos Anti-Abrasivos son recubrimientos Epoxicos
especialmente formulados para proteger equipos del desgaste
por abrasion e impacto. Estos productos son espatulables y no
escurren. Disponibles en versiones para particulas grandes,
alto impacto, y altas temperaturas.

Tile Adhesive son adhesivos para ceramica de gran resistencia,
curado a temperatura ambiental y espatulables, que pegan
baldosas de ceramica al metal.

Compuestos para Reparacion de Caucho y Correas
Transportadoras son tecnologias de uretano flexible para
restauracion de correas transportadoras desgastadas o
danadas, revestimientos de caucho de caneria, tanques,

y bombas en minas, canteras y plantas termoeléctricas.
Estos productos son masillas que no escurren. Su tixotropia
auto-nivelante crea una suave superficie en la reparacion
de correas transportadoras.

Compuestos para Reparacion de Corrosion son tecnologias
de epdxicos ceramicos para reparaciones permanentes de
bombas, ejes, canerias y estanques, donde se requiere un
polimero resistente a la corrosion para proteger los metales
contra la abrasion de pulpa. Estos productos se aplican
facilmente con brocha o en una cremosa masilla que le
permite poner en servicio el equipo en 3 a 5 horas.

Epodxicos para Reparacion de Metales son tecnologias de
epoxicos metalicos que permiten reparaciones rapidas,
econdmicas y permanentes de equipos danados. Los
epoxicos curan rapido, pueden ser torneados, taladrados

y lijados. Poseen gran resistencia quimica. Estos productos
estan disponibles en formulaciones liquidas para usar con
moldes, y masillas que no escurren.




Compuestos Anti-Abrasivos

Recubrimientos epoxicos especialmente formulados para proteger equipos del desgaste por abrasion, impacto
y corrosion. La linea de productos DFense Blok™ es un avanzada tecnologia con rapida cura funcional y maxima

resistencia a la abrasion.

Devcon® DFense Blok™

Compuesto Epdxico con particulas
de alimino/ceramica formulado para
una mayor proteccion a la abrasion

y desgaste, con maxima resistencia
al impacto.

¢ 4 veces mayor Resistencia a la
abrasion que los competidores

¢ 7 veces mayor Resistencia al impacto
que baldosas ceramicas

Codigo # _Contenido
11330 301b (13,6 Kg)

Devcon® DFense Blok™
Surface Wetting Agent

Gel epodxico que facilita la aplicacion y

adherencia de DFense Blok™

* No requiere de espera para aplicar
DFense Blok™

« Color naranjo para una facil inspeccion
visual

Codigo #  Contenido
11340 11b (450 g)

Devcon® DFense Blok™
Fast Cure (FC)

Compuesto Epdxico con particulas de
allimino/ceramica que permite la puesta
en servicio en 2 horas.

* No escurre y tiene excelente
adherencia

* Resiste temperaturas operacionales de
hasta 300°F (150°C)

Codigo # _Contenido

11350  91b (4 Kg)

Devcon®DFense Blok™
Power Mixer

Recomendado como una eficiente forma
de mezclar DFense Blok™

* Paleta de 3 hojas de acero. Durable
y 2 veces mas rapida que mezcladores
para taladro

e 220V

Codigo #  Contenido

11301 Mezclador para 3,5 / 5 galones
11302 Paleta mezcladora de reemplazo

Devcon® DFense Blok™
Quick Patch

El Gnico Epoxi / Ceramico resistente al
desgaste y abrasion para reparaciones
de emergencia.

e Elimina los tiempos de parada de
equipo con un excepcional tiempo de
curado

* Repara perforaciones, filtraciones y
grietas

Codigo # Contenido
11320 11b (450 g)

iRevise

nuestra
Prueba de
Impacto!

Razon de Mezcla: por peso / por volimen
(resina:endurecedor)

Viscosidad mezclado cP

Cura funcional (horas)

Tiempo de trabajo en minutos @ 75°F (24°C)

Volimen especifico / Densidad
Cobertura @ /4" espesor

Dureza (Curado
(ASTM D2240) Shore D

Constraccion (Curado)
(ASTM D2566) inch/inch

Adherencia por tension
(ASTM D1002) psi

Resistencia a la Compresion
(ASTM D695) psi

Resistencia a la flexion
(ASTM D790) psi

Coeficiente de expansion térmica
(ASTM D696)((in)/(inx *F)] x 10-6

Constante Dieléctrica (ASTM D150) 1 kH

Temperatura Maxima de servicio seco
continuo

Temperatura Maxima de sewvicio himedo
continuo

Acipos
Acético 10%
Clorhidrico 10%
Sulfiirico 10%

ALCOHOLES

Metanol
Isopropanol

CETONAS
Acetona
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona)

ALCALINOS
Hidroxido de Amonio 20%
Hidroxido de Sodio 10%

HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo)
Alcoholes Minerales

HIDROCARBUROS CLORADOS
1-1-1Tricloroetano

SALES
Cloruro de Sodio
Fosfato tri-sddico

Informacion Técnica

Gris

2:1/100:45

Masilla
45
25
12,6in%/1b / 2,20 g/cm®

47in%/Ib / 668 cm?/Kg

7

0,0005

2.616

7.145

7.876

29

49

300°F/ 150°C

140°F / 60°C

00 &8 00O 0O eeo

e

ee

Clave: . Excelente O Muy Bueno O Bueno ® Baja

Anaranjado
2:1/100:44

Gel tixotrdpico
45
12-15
24,7in%/1b / 1,12 g/cm®

1860 @ 12mils

71

N/D

2.616

5.032

6.700

N/D

N/D

300°F/ 150°C

140°F / 60°C

0 &8 00 0o 680

e

ee

Color

Gris

2:1/2:1

Masilla
23
15
13,8in%/Ib / 2,01 g/cm®
53in%/Ib / 754 cm?/Kg

80

0,0008

2.764

7178

7.488

33

45

300°F/ 150°C

140°F / 60°C

Gris

1:1/11

Masilla
30 minutos
4
14,9in%/Ib / 1,86 g/cm®
60in/Ib / 853 cm?/Kg

84

0,001

2.495

6.166

4.880

31

51

200°F/95°C

N/D

&0 &8 0o 0o ee0

e

ee

o0 00 OO 00 ee0



Compuestos Anti-Abrasivos

Recubrimientos epoxicos especialmente formulados para proteger equipos del desgaste por abrasion e impacto.
Estos productos son espatulables y no escurren. Disponibles en versiones para particulas grandes, alto impacto y

altas temperaturas.

Devcon® Wear Guard™ High Load

Sistema Epdxico / Alimino-Ceramico con
excelente resistencia a la abrasion para
manejo de particulas mayores a 1/8”

(3 mm) en condiciones severas de servicio

* Espatulable sobre cabeza y superficies
verticales sin escurrimiento

¢ |deal para reparar lavadores, sistemas
de manejo de cenizas, codos, chutes,
harneros / zarandas, y bombas

Codigo # _Contenido
11490 301b (13,6 Kg)

Devcon® Wear Guard™ High Impact

Compuesto Epdxico / Micro-Alimino-Cerami-
co de alta densidad y con un aditivo que le
da flexibilidad para una alta resistencia al
impacto y abrasion

* Masilla de consistencia cremosa que ho
escurre
« Alta resistencia al impacto y compresion

Codigo # _Contenido
11460 301b (13,6 Kg)

Devcon?® Tile Adhesive

Adhesivo de alta resistencia, espatulable,
que seca a temperatura ambiente

* Pega balsosas ceramicas en
superficies verticales, curvas y
sobre cabeza. Repara ceramicas
desprendidas

¢ Excelente resistencia quimica a acidos
y alcalinos

Codigo # _Contenido
11495  201b (9 Kg)

Devcon® Wear Guard™ Fine Load

Compuesto Epéxico con alta densidad de
granos de micro-alimino-ceramica, para
proteger equipos que manejan particulas
inferiores a 1/8” (3 mm)

* Resiste temperaturas operacionales de
hasta 300°F (150°C)

* Excepcional resistencia a un amplio
rango de quimicos

Codigo # _ Contenido
11470  301b (13,6 Kg)

Devcon® Wear Guard™ High Temp

Sistema Epdxico / Ceramico de alta
densidad para una mayor resistencia al
desgaste y abrasion en aplicaciones de
alta temperatura

e Sistema espatulable con 30%
mayor resistencia al la temperatura
comparado con Antiabrasivos
convencionales

* Resiste temperatura de hasta 450°F
(230°C) en servicio continuo

Codigo #  Contenido
11480  301b (13,6 Kg)

Devcon® HV Tile Adhesive

Adhesivo de alta resistencia, espatulable,
con tiempo de trabajo de 35 minutos

* Alta Viscosidad, no escurre

* Rellena espacios y junturas en
chancadoras, antes de aplicar
compuestos de respaldo

Codigo # _ Contenido

11489 20 1b (9 Kg)

Devcon® Combo Wear FC

Compuesto de tres componentes (dos
tamanos de cerdmicos mas carbonato
de silicio) para reparar equipamiento en
forma rapida y vuelta en servicio en sélo
1 Y% horas.

 Excelente adherencia al metal,
ceramica y superficies de concreto

* |deal para resquebrajamiento en lineas
de alimentacion de carbon

Codigo # _ Contenido
11450 9 1b (4 Kg)

Devcon® Carbide Putty

Masilla epbxica con granos de Carburo
de Silicio para una econémica proteccion
contra desgaste por abrasion.

* Excelente resistencia a la abrasion
en ambientes industriales agresivos

e Para particulas menores de 1/16”
(1,6 mm)

Codigo # _ Contenido
10050 31b (1,36 Kg)
10080 20 b (9 Kg)

Informacion Técnica

Color

Razon de Mezcla: por peso /
porvolimen (resina:endurecedor)

Viscosidad mezclado cP
Cura funcional (horas)

Tiempo de trabajo en minutos @
75°F(24°C)

Voliimen especifico / Densidad

Cobertura @ 1/4” espesor

Dureza (Curado)
(ASTM D2240) Shore D

Constraccion (Curado)
(ASTM D2566) inch/inch

Adherencia por tension
(ASTM D1002) psi

Resistencia a la Compresion
(ASTM D695) psi

Resistencia a [a flexion
(ASTM D790) psi

Coeficiente de expansion térmica
(ASTM D696)[(in)/(inx *F)] x 10-6

Constante Dieléctrica (ASTM D150)
1 kHz

Temperatura Maxima de sewvicio
seco continuo

Temperatura Maxima de sewvicio
hiimedo continu

Acipos
Acético 10%
Clorhidrico 10%
Sulfiirico 10%

ALCOHOLES
Metanol
Isopropanol

CETONAS
Acetona
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona)

ALCALINOS
Hidréxido de Amonio 20%
Hidrdxido de Sodio 10%

HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo)
Alcoholes Minerales

HIDROCARBUROS CLORADOS
1-1-1Tricloroetano

SALES
Cloruro de Sodio
Fosfato tri-sddico

Clave: . Excelente O Muy Bueno OBueno ® Baja

Gris Gris Gris

2:1/2:1

Masilla

6-8
30

12,4in%/Ib /
2,23 g/cm®

50in2/Ib/
711 cm?/Kg

87

0,0006

1.375

11.000

7.190

34

46,0

300°F/ 150°C

140°F / 60°C

o0 00 V0o Vo &80

©

©
©

2:1/2:1

Masilla

6-8
30

12,9in%/Ib /
2,15g/cm®

50in2/Ib /
711 cm?/Kg

87

0,0006

1474

11.000

7.140

32

41,0

300°F/ 150°C

140°F / 60°C

o0 00 00 Vo eeo

e

e

13,7:1/6:1

Masilla

Secado con Calor
120

143in¥/Ib /
1,94 g/cm®

60in%/Ib /
853 cm?/Kg

87

0,0010

2.300

13.200

8.220

27

38,0

450°F / 230°C

150°F / 65°C

o0 00 OO OO ee0

Gris Oscuro

25:1/25:1

Masilla

6-8
30

124in%/lb/
2,23g/cm’

50in%/Ib/
711cm?/Kg

85

0,0006

2575

7.250

6.144

34

46,0

300°F/ 150°C

N/D

o0 00 00 Vo eeo

e

e

Gris
2:1/2:1

Masilla

2-3
7

124in%/lb/
2,23g/cm’

50in?/Ib/
711cm?/Kg

87

0,0008

1.450

11.000

7.140

34

410

300°F/ 150°C

N/D

o0 00 &0 0O 00

e

e

Blanco
11:1/11

Masilla

12
240

19.2in%/Ib /
1,44 g/cm®

77in%/lb/
1.095 cm?/Kg

81

0,0010

2.890

9.620

5.480

14

46,0

200°F/95°C

150°F / 65°C

o0 00 &0 0O eeo

e

e

Gris
1,1:1/1:1

Masilla

12
35

19,0in%/Ib /
1,46 g/cm®

76in2/lb /
1.081 cm?/Kg

81

0,0010

1.825

11.800

5400

14

45,0

200°F/95°C

N/D

o0 00 &0 0O eeo

e

e

Gris
8:1/4:1

Masilla

16
50

15,9in%/Ib /
1,74 g/cm®

64in2/Ib /
910 cm?/Kg

85

0,0009

1.350

8.160

5.480

14

25,0

250°F/ 120°C

N/D

e &8 0o 0o 000

e

e



Reparacion de Correas Transportadoras y Caucho

Tecnologias de uretano flexible para restauracion de correas transportadoras desgastadas o danadas, revestimientos
de caucho de caneria, tanques, y bombas en minas, canteras y plantas termoeléctricas. Estos productos son masillas
que no escurren. Su tixotropia auto-nivelante crea una suave superficie en la reparacion de correas transportadoras.

Devcone R-Flex®

iNuevo! El nuevo producto para reparacion de
correas transportadoras en el mercado. Un kit de
uretano auto-nivelante para reparar perforaciones,
surcos y cortes en correas transportadoras.
También se utiliza para cubrir y proteger empalmes
mecanicos y reparaciones con grampas.

¢ Secado funcional en 90 minutos

* Alta adherencia al caucho. No se despega
e Kit que incluye el acondicionador de superficie

Caodigo # Contenido
15550 41b (1,8 Kg)
15565 1,51b (680 g)

Devcon® Flexane® 80 Putty

Uretano espatulable para reparacion
y revestimiento de equipo expuesto
al desgaste, abrasion, vibracion y
expansién/compresion.

¢ Temperatura de servicio de hasta
180°F (80°C) en ambiente seco, y
120°F (50°C) en ambiente himedo

* Se adhiere al metal, concreto, caucho,
madera y fibra de vidrio.

Codigo # _Contenido
15820 11b (450 g)
15850  41b (1,8 Kg)

Devcon®Flexane® FC Liquid

Método conveniente para rellenar juntas
de expansion y reparar caucho.

¢ Tiempo de trabajo de 8 minutos

¢ Rapido, facil de usary sin pérdidas
gracias a cartucho reutilizable

¢ #15043 Dispensador manual 400 ml
#15047 Boquilla (@ 10mm de ratio 4:1)

Codigo # _Contenido
15050 Cartucho de 400 ml.

Antes

Devcon®Flexane® Brushable

Uretano brochable de Alto Desempeno para
proteccion contra abrasion e impacto.

* Excelente para reparacion y
recubrimiento de carcasas de bombas,
estanques y valvulas

¢ Se aplica en espesores de 50 mils
(1,3 mm) por mano

Codigo # _Contenido

15350  11b (450 g)

Devcon® Sistema Dispensador
de 400 ml.

Dispensador manual y boquilla mezcladora
para relacion 4:1 de 400 ml.

* Usada para Flexane® Fast Cure Putty
(#15049) y Flexane® Fast Cure Liquid
(#15050)

Codigo # _ Contenido
15043 Dispensador manual 400 ml
15047 Boquilla (@ 10 mm de ratio 4:1)

Después

Devcon®Flexane®
Fast Cure Putty

Seca como masilla en segundos,
proporcionando gran flexibilidad,
elongacion y adherencia al caucho.

* Puesta en servicio en 3 horas

« Tixotropia, formulacién cremosa que
espesa en el tiempo

¢ #15043 Dispensador manual 400 ml
#15047 Boquilla (3 10mm de ratio 4:1)

Codigo # _Contenido
15049 Cartucho de 400 ml.

Devcon®Flexane®
High Performance Putty

Revestimiento espatulable para maxima
proteccion contra la abrasion, desgaste
e impacto.

* Seca como un fuerte y durable
compuesto de caucho (resistencia
al corte de 400 pliy dureza de
78 Shore A)

* Pega en metal, caucho, madera, fibra
de vidrio y concreto

Codigo # _Contenido
15330 1 1b (450 Kg)

Informacion Técnica

Color

Razon de Mezcla por peso
(resina:endurecedor)

Viscosidad mezclado cP
Tiempo de trabajo en minutos
@75°F(24°C)

Volimen especifico in®/Ib
(em*/g)

Cobertura @ 14" espesor

Cura funcional (horas)
Tiempo para desmolde (horas)

Dureza (Curado)
(ASTM D2240) Shore A

Constraccion (Curado)
(ASTM D2566) inch/inch

Adherencia por tension
(ASTM D1002) psi

Resistencia al Corte
(ASTMD624) pli

Resistencia a la Abrasion
Pérdida de peso!
Elongacion Maxima
(ASTM D412)%

Resistencia Dieléctrica
(ASTM D149) volts/mil

Temperatura Maxima de
servicio seco continuo

Temperatura Maxima de
servicio hiimedo continuo

Negro
88:12
Liquido / Gel tixotrdpico

4
27,4in%/Ib / 1,01 g/cm®

110in%/Ib / 1.565 cm?/Kg

15
N/D

87

NA

1.462

270

270

421

350

180°F / 80°C

120°F / 50°C

Negro
72:28
Masilla

20
23,5in°/Ib/ 1,18 g/cm®

94in%/Ib / 1.337 cm?/Kg

12
N/D

87

0,0014

1.700

300

280

300

350

180°F / 80°C

120°F/50°C

NOTAS: *Disco Taber H-18 (mg/1.000 revoluciones @ 1,000 gramos de carga)

Acipos
Acético 10%
Clorhidrico 10%
Sulfiirico 10%
Sulfiirico 50%
Fosfdrico 10%

ALCOHOLES
Metanol
Isopropanol

CETONAS
Acetona
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona)

ALCALINOS
Hidrdxido de Amonio 20%
Hidréxido de Sodio 10%

HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo)
Alcoholes Minerales

SALES

Cloruro de Sodio

Fosfato tri-sddico
Sulfato de Aluminio 10%
Carbonato de Sodio 10%

Clave: . Excelente O Muy Bueno O Bueno ® Baja

eee® OO &8 0o o 0000e

eees o &8 o o esese.

Negro
80:20
40000

45
26,0in°/Ib / 1,06 g/cm*

104in%/Ib / 1.479 cm?/Kg

18
N/D

86

0,232

3.500

400

90

600

340

180°F / 80°C

120°F/50°C

eees 00 &8 o o 00000

Masilla

10
23,5in°/Ib/ 1,18 g/cm®

94in%/Ib / 1.337 cm?/Kg

16
N/D

78

0,122

4.500

400

140

600

350

180°F / 80°C

120°F / 50°C

eees 00 &8 0o o 00000

Negro
80:20
Masilla

8
23,5in°/Ib / 1,18 g/cm®

94in2/Ib / 1.337 cm?/Kg

3
N/D

88

0,0014

2.400

275

220

500

350

180°F / 80°C

120°F / 50°C

eees 0o &8 o o eses.

Gris
80:20
5800

8
26,5in°/Ib / 1,04 g/cm®

106in%/1b / 1.508 cm?/Kg

2
N/D

94

0,0018

3.300

430

330

450

350

180°F / 80°C

120°F /50°C

eee® 0 68 00 o eseeson



Compuestos de Uretano para Moldaje Informacion Técnica

Tecnologias de uretano flexible para restauracion de correas transportadoras desgastadas o danadas, revestimientos de ___

- i . . . Color Negro Negro
caucho de caneria, tanques, y bombas en minas, canteras y plantas termoeléctricas. Estos productos son masillas que
. . . .. A Razn de Mezcla por peso (resina:endurecedor) 77:23 69:31
no escurren. Su t|xotrop|a auto-nivelante crea una suave superﬂme enla reparacion de correas transportadoras.
Viscosidad mezclado cP 10.000 6.000
Tiempo de trabajo en minutos @ 75°F (24°C) 30 10
Volimen especifico in3/1b cm3/g) 26,5in%/Ib / 1,04 g/cm® 26,5in°/Ib / 1,04 g/cm®
L. Cobertura @ 1/4" espesor 106in/Ib / 1.508 cm?/Kg 106in%/Ib / 1.508 cm?/Kg
Devcon® Flexane® 80 Liquid Devcon® Flexane® 94 Liquid Devcon®Flexane® Primer
Cura funcional (horas) 16 16
Uretano de viscosidad media (10.000 cP) Uretano de baja viscosidad media Necesario para una maxima adherencia i
) iempo para desmolde (horas) 10 5
que rellena huecos y reproduce fielmente (6.000 cP) que rellena huecos y reproduce de productos Flexane®
los detalles del molde fielmente los detalles del molde FL-10 Primer para todos los metales Dureza (Curado) (ASTM D2240) Shore A 87 97
¢ Seco, es una goma semi-rigida « Similar a Flexane® 80 Liquid, pero cura FL-20 Primer para caucho, madera, fibra Constraccion (Curado) T R
(Shore A 87) a Shore A 97 de vidrio y concreto (ASTM D2566) inch/inch ' '
* Cura a temperatura interior * Requiere solo 5 horas para desmoldar FL-40 Primer para caucho. Asegura una Adherencia por tensi6n 2.100 2.800
maxima resistencia al pelado (superior a (ASTM D1002) psi
Cédigo #  Contenido Codigo #  Contenido 80 psi) Resistencia al Corte 350 415
(ASTMD624) pli
15800 11b (450 gr) 15250 11b (450 gr) me =
15810  101b (4,5 Kg) 15260  101b (4,5 Kg) Codigo # Imprimante _Contenido ';gf(:;:";':;'; Abrasion 285 330
15980  FL-10 4 0z (120 cc.)
15985  FL-20 4 0z (120 cc.) Elongacion Maxima (ASTM D412) % 650 500
15984  FL-40 40z (120 cc.)
Resistencia Dieléctrica (ASTM D149) volts/mil 350 350
Temperatura Méaxima de senvicio seco continuo °F 180°F / 80°C 180°F / 80°C
Devcon® Flex-Add™ Devcon®Liquid Release Agent Temperatura Méxima de senvicio himedo continuo °F 120°F/ 50°C 120°F/ 50°C
Permite una mayor flexibilidad de Desmoldante que previene la adherencia
Flexane® 80 Liquid de epoxicos y uretanos Devcon® a moldes NOTAS: *Disco Taber H-18 (mg/1.000 revoluciones @ 1.000 gramos de carga)
e Produce un uretano mas moldeable « Produce un acabado brillante
* Permite alcanzar la dureza del caucho * Facilita el duplicado preciso de detalles
intrincados
Cédigo # _ Contenido
15940 8 0z (240 cc) Codigo # _ Contenido AciDos
~ ~
19600 1 pt (470 cc) Acético 10%
Clorhidrico 10% O O
Sulfirico 10% © [ )
Sulfirico 50% (')} (')
Fosférico 10% [ ) ()
ALCOHOLES
Metanol S N
Isopropanol ® ®
CETONAS
Acetona S S
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona) ® ®
ALCALINOS
Hidréxido de Amonio 20% [ )) ()
Hidroxido de Sodio 10% 0 0
HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo) S S
Alcoholes Minerales ® ®
SALES
Cloruro de Sodio 0 0
Fosfato tri-sddico [ )) ()
Sulfato de Aluminio 10% 0 0
Carbonato de Sodio 10%
© ©

Clave: . Excelente O Muy Bueno O Bueno ® Baja

10 1



12

Compuestos para Reparacion de Corrosion

Tecnologia Epoxico/ceramica para la reparacion permanente de bombas, ductos, canerias y estanques donde se
requiere un polimero resistente a la corrosion para proteger el metal de la erosion y oxidacion producidas por el
fluido. Estos productos son faciles de aplicar con brocha y espatula.

Devcon®Titanium Putty

Epoxico reforzado con titanio para hacer

reparaciones que pueden mecanizarse con

precision

* Soporta altas cargas en ambientes
quimicos

¢ Gran resistencia a la compresion

Codigo # _Contenido
10760 11b (450 gr)
10770 2 1b (900 gr)

Devcon®Brushable Ceramic

Al aplicarse en espesores de 15-20 mil, este
recubrimiento epoxico de baja viscosidad
relleno con aluminio produce una suave
barrera de proteccion contra el desgaste,
abrasion, corrosion, erosion y ataque
quimico.

* Soporta temperatura de hasta 350°F
(180°C)

* Brushable Ceramic blanco esta certificado
NSF 61

Codigo #  Contenido

11760 Rojo 2 b (900 g)
11762 Rojo 12 Ib (5,4 Kg)
11765 Azul 2 1b (900 g)
11767 Azul 12 Ib (5,4 Kg)
11770 Blanco 2 1b (900 g)

Devcon®Ceramic Repair Putty

Epoxido reforzado con aluminio para
reconstruir, suavizar y proteger equipo
expuesto a corrosion, erosion, cavitacion,
quimicos y acidos
* Soporta temperatura de hasta

350°F (180°C)
* Excelente para reparar cuerpos

de bombas y suavizar defectos

de fundicion

Codigo # _Contenido

11700  31b (1,35 Kg)

Devcon® Ceramic Repair
Compound

Epoxico reforzado con aluminio en envase

mas grande y con 45 minutos de tiempo

de trabajo para aplicaciones mas grandes

de reconstruccion, suavizado y proteccion

de equipo

e Soporta temperatura de hasta 350°F
(180°C)

e Excelente para reparar cuerpos de
bombas y suavizar defectos de fundicion

Codigo # _Contenido
11730 321b (14,5 Kg)

Informacion Técnica

Color

Razon de Mezcla: por peso / por volimen
(resina:endurecedor)

Viscosidad mezclado cP

Cura funcional (horas)

Tiempo de trabajo en minutos @ 75°F (24°C)

Voliimen especifico / Densidad

Cobertura @ 14" espesor

Dureza (Curado)
(ASTM D2240) Shore D

Constraccion (Curado)
(ASTM D2566) inch/inch

Adherencia por tension
(ASTM D1002) psi

Resistencia a la Compresion
(ASTM D695) psi

Resistencia a la flexion
(ASTM D790) psi

Médulo de Elasticidad
(ASTM D638) psix 105

Coeficiente de expansion térmica
(ASTM D69B)[(in)/(inx °F)] x 10-6

Conductividad térmica (ASTMC177)
[(cal xcm)/(secx cm2x"C)] x 10-3

Constante Dieléctrica (ASTM D150) 1 kHz
Resistencia Dieléctrica (ASTM D149) volts/mil

Temperatura Maxima de servicio
seco continuo ‘F

Temperatura Maxima de servicio
hiimedo continuo ‘F

Acipos
Acético 10%
Clorhidrico 10%
Sulfiirico 10%

ALCOHOLES
Metanol
Isopropanol

CETONAS
Acetona
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona)

ALCALINOS
Hidrdxido de Amonio 20%
Hidréxido de Sodio 10%

HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo)
Alcoholes Minerales

HIDROCARBUROS CLORADOS
1-1-1Tricloroetano

SALES
Cloruro de Sodio
Fosfato tri-sddico

Gris

43:1/3:1

Masilla

16

21

11,7in%/Ib / 2,37 g/cm*

47in%/Ib / 668 cm?/Kg

87

0.001

2.000

15.200

7.700

9,5

22

1,95

448
56

350°F / 180°C

150°F / 65°C

o0 O 00 00 0 00 S0

Clave: . Excelente O Muy Bueno O Bueno ® Baja

Rojo, Azul

56:1/341

32.000

16

40

17,5in%/1b / 1,58 g/cm®

7,611¢/Ib / 1,56 m?/Kg @15 mills 7,612/Ib / 1,56 m3/Kg @15 mills

90

0.002

2.000

15.200

3.800

8.000

9

19

1,92
382

350°F/ 180°C

150°F / 65°C

o0 O 0 00 0 00 S0

Blanco

8:5:1/5:6:1

40.000

16

21

16,5in°/Ib / 1,68 g/cm*

87

0.002

2.000

15.200

3.800

8.000

9

19

1,92
382

350°F/ 180°C

150°F / 65°C

o0 O 0 00 0 00 S0

Azul Oscuro

T1/431

Masilla

16

25

16,4in°/1b / 1,69 g/cm®

66n%/Ib / 939 cm?/Kg

90

0.0022

2.000

12.700

6.475

9,0

17

1,88

41
370

350°F/ 180°C

150°F / 65°C

o0 O 00 00 0 00 S0

Azul Oscuro

47:1/331

Masilla

16

45

17,9in%/Ib / 1,55 g/cm*

72in2/Ib / 1.024 cm?/Kg

86

0.0024

2231

10.240

5.870

81

20

350
350°F/ 180°C

150°F / 65°C

o0 O 00 00 0 00 S0

13
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Epoxicos para Reparacion de Metales

Tecnologia de epoxicos reforzados con metal que permiten reparaciones rapidas, econémicas y permanentes para la
industria y la mineria. Pueden ser mecanizados, torneados, y taladrados, teniendo resistencia a la corrosion y quimica.

Disponibles en versiones liquidas que pueden formar precisos detalles en moldes.

Devcon® Plastic Steel® Putty (A)

Masilla epoxica reforzada con metal ideal
para reparar aéreas donde no se puede
soldar

* Puede ser taladrada, torneada y
mecanizada

* Se ajusta a los requerimientos de
MIL-PRF-24176C, Type |

Codigo # _Contenido

10110 11b (450 g)
10120 41b (1,8 Kg) ]
10130  25Ib (11,25 Kg)

Devcon® Stainless Steel Putty (ST)

Masilla epoxica reforzada con acero
inoxidable para parchar, reparary
reconstruir superficies de acero inoxidable,
asi como equipos para procesamiento

de alimentos

* Se adhiere a metales ferrosos y no
ferrosos
* Certificado NSF 61

Codigo # _Contenido
10270  11b(450¢g)

Devcon® Plastic Steel® Liquid (B)

Epdxico liquido reforzado con metal que
permite obtener precisos detalles para
reproducir formas de moldes

* Puede ser taladrado, torneado y
mecanizado

* Se ajusta a las especificaciones
MMM-A-1754, Adhesivos/Sellantes

Codigo # _Contenido
10210 11b (450 g)
10220  41b (1,8 Kg)
10230 25 1b (11,25 Kg)

Devcon®Plastic Steel®
5 Minute® Putty (SF)

Epdxico reforzado con acero de curado
rapido para reparaciones de emergencia
a temperaturas desde 40°F (5°C)

* Para reparar partes y poner en servicio
dentro de una hora

¢ Se mezcla, aplica y cura a temperaturas
tan bajas como 5°C (40°F)

Codigo # Contenido
10240  11b (450 g)

Devcon® Aluminum Putty

Epoxico liquido reforzado con aluminio para
reparaciones que no se corroen, de equipos
y maquinaria.

* Puede ser taladrado, torneado
y mecanizado con herramientas
convencionales

* Utilizados ampliamente en aplicaciones
de HVAC, cumpliendo los requerimientos
MIL-PRF-24176C, Type Il

Codigo #  Contenido
10610 11b (450 g)
10620 31b (1,35 Kg)

Devcon® Aluminum Liquid (F-2)

Epoxico reforzado con aluminio de
consistencia liquida para hacer moldes,
patrones y piezas

¢ Puede ser taladrada, torneada y
mecanizada

* Endurece en una hora; cura en 16 horas

* Califica para Especificacion MMM-A-1754,
Adhesivos/Sellantes

Codigo # _ Contenido
10710 11b (450 g)
10720  31b (1,35 Kg)

Color
Razdn de Mezcla: por peso / por
voliimen (resina:endurecedor)

Viscosidad mezclado cP

Cura funcional (horas)

Tiempo de trabajo en minutos
@75°F(24°C)

Voliimen especifico / Densidad
Cobertura@ 14" espesor
Dureza (Curado)

(ASTM D2240) Shore D
Constraccion (Curado)

(ASTM D2566) inchy/inch
Adherencia por tension

(ASTM D1002) psi

Resistencia a la Compresion
(ASTM D695) psi

Resistencia ala flexion
(ASTM D790) psi
Mddulo de Elasticidad
(ASTM D638) psix 105

Coeficiente de expansion térmica
(ASTM D696)[(in)/(in X" F)] x 10-6

Conductividad térmica (ASTMC177)
[(cal xcm)/(secx cm2x °C)] x 10-3

Constante Dieléctrica
(ASTM D150) 1 kHz

Resistencia Dieléctrica
(ASTM D149) volts/mil

Temperatura Maxima de servicio
seco continuo

Temperatura Maxima de servicio
himedo continuo *F

Acipos
Acético 10%
Clorhidrico 10%
Sulfiirico 10%

ALCOHOLES
Metanol
Isopropanol

CETONAS
Acetona
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona)

ALKALIS
Ammonium hydroxide 20%
Sodium hydroxide 10%

HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo)
Alcoholes Minerales

HIDROCARBUROS CLORADOS
1-1-1Tricloroetano

SALES
Cloruro de Sodio
Fosfato tri-sddico

Gris oscuro
9:1/25:1

Masilla

16
45
11,9in%/Ib / 2,33 g/cm®

48in?/Ib / 683 cm’/Kg

85

0,0006

2.800

8.260

5.600

8,5

48

1,37

67,5
30
250°F / 120°C

120°F / 50°C

e & 68 68 Vo o e

Clave: . Excelente O Muy Bueno O Bueno ® Baja

Informacion Tecnica

Gris oscuro
9:1/3:1

15/25,000
16

45
13,1in%/Ib / 2,11 g/cm?
52in%/Ib / 740 cm?/Kg
85

0,0006

2.800

10.200

7.480

85

38

1,39

67,5
30
250°F / 120°C

120°F/50°C

ee & 68 &8 o o eeo

Gris oscuro
1,71/1:1

Masilla

1
5
12,2in/Ib / 2,27 g/cm?
49in%/Ib / 697 cm?/Kg
85
0,0006
2026
10.400
7.680

75

34

2,65

35

30

200°F/95°C

N/D

OO0 O @&& 00 Vo o 000

Gris
11:1/3,75:1

Masilla

16
58
12,4in%/1b / 2,23 g/cm®
50in?/Ib / 711 cm*/Kg
85
0,0010
2.385
8.400

5.280

34

1,23

75,0
30
250°F / 120°C

120°F / 50°C

e & 68 &8 0o o eeo

Gris
11:1/3,75:1

Masilla

16
58
12,4in%/Ib/ 2,23 g/cm?

50in?/Ib / 711 cm?/Kg
85
0,0008
2.600
8.420

6.760

29

1,73

21,4
100
250°F / 120°C

120°F / 50°C

e & &8 0O Vo 0 ee&o

Aluminio
9:1/41

15/25.000
16

60
17,5in%/1b / 1,58 g/cm*
70in%/Ib / 996 cm*/Kg
85
0,0009
2.700
9.820
7.180

75

50

1,58

8,6
100
250°F / 120°C

120°F/50°C

e® & && 00 o o ee&o
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Epoxicos para Reparacion de Metales

Tecnologia de epdxicos reforzados con metal que permiten reparaciones rapidas, econémicas y permanentes para la
industria y la mineria. Pueden ser mecanizados, torneados y taladrados, teniendo resistencia a la corrosion y quimica.

Informacion Técnica

Gris Gris

. . . P . . Color Bronce Gris Oscuro Gris Marrén
Disponibles en versiones liquidas que pueden formar precisos detalles en moldes y patrones. ) :
;f‘mgmﬁ#:;ﬁ&don 9:1/3:1 9:1/41 14:1/1:1 107:1/ 11 09:1/1:1 N/D
Viscosidad mezclado cP Masilla Masilla Masilla Masilla 40.000 17.000
Cura funcional (horas) 16 16 24 1 16 1
™ - - . .
Devcon® Bronze Putty Devcon® FasMetal Devcon® HVAC Repa“- (s',ec|a| F) geggc;((ize:f(gajoenmmums 35 5 5 4 60 5
Masilla epoxica reforzada con bronce Masilla epéxica refor;ada con gluminio Adhesivo ep6xico reforzado con Voldmen especfico/ Densidad 12,4in%/1b/ 2,23 g/cm? 13,9in/lb/ 1,99 g/cm’® 17,0in%/lb/ 1,63 g/cm® 17,2in/1b / 1,61 g/cm® 16,1in/lb / 1,72 g/cm® N/D
para reparar piezas de bronce y para realizar reparaciones rapidas y aluminio para reparaciones de sistemas
aleaciones de cobre, ejes y otras confiables de filtraciones en caferias HVAC (Calefaccion, ventilacion y Aire Cobertura@ 14" espesor 50in?/Ib/ 711 cm?/Kg 56in%/Ib/ 797 cm/Kg 68ir?/Ib/ 967 cm?/Kg 69in2/Ib / 981 cm?/Kg 64in2/Ib / 910 cm?/Kg N/D
partes de equipo « Endurece en 5 minutos Acondicionado) leg;ﬁ[()guzr:g;)m . 85 85 8 90 85 70
Py - . . ore
* Repara y reconstruye aéreas donde ¢ Econdmica y conveniente * Repara serpentines de compresores -
: o Constraccion (Curado) 0,0010 0,0005 0,0020 0,0093 0,0008 0,0010
no se puedas soldar o ) * Adhesivo duro que puede ser lijado, (ASTM D2566)inch/inch i s A : : :
* Se adhiere perfectamente en Codigo # _ Contenido taladrado y torneado Adherencia portensicn
aleaciones de bronce, cobre y 10780  11b(450¢g) (ASTMD1002)psi 2680 2200 AL 2,000 2500 2400
metales ferrosos Codigo #  Contenido mggg;';sf"mpmﬁ" 8540 9.800 5625 12.700 8420 N/D
o _ 19770  11b (450 g) IR
Codigo # _ Contenido m;‘;&'a?em" 6180 6.500 4990 7.700 6.260 19.000
10260  11b(450¢g) Moo El"st_ "
l0dulo de Elasticida
(ASTM D638) psix 105 8,0 5 75 85 78 29
Coeficiente de expansion térmica
(ASTM DB96)[(in)/(inx *F)] x 106 &= & E & 28 &
. ) ® s
Devcon® Wear Resistant Devcon® Underwater Repair (UW) Devcon® Zip Patch™ Conductividad térmica (ASTMCA7T)
. 1,57 1,67 141 2,04 1,73 1,71
Putty (WR2) B . . .. [(cal xcm)/(secx cm2x °C)] x 10-3
Tecnologia de alto desempefio para Kit de parche facil de usar para hacer
Masilla epoxica suave que no se corroe reparacion, parchado y reconstruccion reparaciones permanent.es a prueba de agua magffg;m 75,0 63 86 186 214 835
para reparaciones que requieren de equipo en ambientes habitualmente en canerias, tanques y bidones. Endurece en Recitonci Dt
. . . . .2 . . . H H esistencia Diel Ica
terminaciones de baja friccion hdmedos, incluso bajo el agua minutos a temperatura ambiente. (ASTMID149) vots/mi 25 400 150 370 100 250
+ Se adhiere al acero, fierro fundido, + Inoxidable, facil de mezclar y aplicar Cédigo #  Contenido Il T D 250°F / 120°C 250°F/ 120°C 250°F/120°C 250°F / 120°C 250°F / 120°C 200°F / 95°C
aluminio, ceramica, concreto, laton « Evita la necesidad de sustratos "y Or
’ ! ’ 11500 Parche de 4" x9” (10 x 23 cm.) Temperatura Maxima de senvici
y algunos plasticos totalmente secos antes de aplicar hﬁﬁ‘;ﬁmﬁﬁnﬁﬁ'ﬁé’ esenico 120°F/50°C 120°F/50°C 120°F/50°C 120°F/50°C 110°F/ 45°C N/D
* Contiene elementos resistentes al
desgaste para aplicaciones de baja Codigo # _Contenido
friccion 11800 11b (450 g)
Codigo # _Contenido
11410  11b (450 g) .
Acipos
11420  31b(1,35Kg) Acético 10% Q N N O N Q
Clorhidrico 10% 0 0 O 0 O 0
Sulfiirico 10% O O O O O O
ALCOHOLES
Metanol ® ® ® ® ® ®
Isopropanol ® ® ® ® ® ®
CETONAS
Acetona ® ® ® ® ® O
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona) ® ® ® ® ® O
ALCALINOS
Hidroxido de Amonio 20% 0 0 O 0 ® ®
Hidroxido de Sodio 10% 0 0 O O ® ®
HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo) O O O O O O
Alcoholes Minerales O O O O O ®
HIDROCARBUROS CLORADOS
1-1-1Tricloroetano 0 0 O O O ®
SALES
Cloruro de Sodio O O O O O O
Fosfato tri-sddico O O O O O O

Clave: . Excelente O Muy Bueno O Bueno ® Baja
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Reparacion y Proteccion de Pisos

COMPUESTOS PARA REPARACION
DE PISOS Y SUPERFICIES

Polimeros con base epéxica con 100% de sélidos para parchar y
reconstruir concreto, ladrillo, estucos y bloques

Devcon® Floor Patch™

Compuesto multipropésito y de facil aplicacion para parchar concreto.
Con una resistencia a la compresion de 8.000 psi, Devcon® Floor
Patch™ tiene 3 veces mayor resistencia a la compresion comparado
con un concreto tipico.

Codigo # _ Contenido
13100 10 Ib (4,5 Kg)
13120 401b (18,1 Kg)

®
REGISTERED

Devcon® Floor Patch™ FC (Fast Cure)

Con esta version de curado rapido de Devcon® Floor Patch™, el area
reparada puede ser puesta en servicio en 3 horas.

Codigo #  Contenido
13110  101b (4,5 Kg)

REGISTERED

Devcon® Floor Patch™ Resurfacer

Sistema epoxico de 3 partes para pisos de concreto donde los ripios
estan expuestos. Este producto auto-nivelante se mezcla facilmente y
es ideal para reparar concretos danados y reconstruir hasta espesores
de 1/4” (6 mm)a 1” (25 mm)

Codigo # _Contenido
13130 411b (18,6 Kg)

Devcon® Deep Pour Grout™

Lechada epoxica para verter en bloques de cimentacion de equipo
de hasta 6” (150 mm) de profundidad, y reconstruir concreto danado.
Facil de mezclar y auto-nivelante

Codigo # __Contenido
13800 5010 (22,7 Kg)

Devcon® Ultra Quartz™

Perche para pisos premium, para alto trafico y excelente resistencia
quimica. El sistema incluye un imprimante para una adherencia
superior a concretos curados u otras superficies

Codigo # _Contenido
13550 35 1b (15,9 Kg)

PROTECCION ANTI-DESLIZANTE

Aditivos granulares usados con recubrimientos para pisos Devcon®
para producir superficies anti-deslizantes para la seguridad en el trabajo

Devcon® Floor Grip™

Epdxico para alto trafico con granos de carbonato de silicona que
producen una excepcional superficie anti-deslizante en veredas,
rampas, puertos de descarga, y escaleras. Excelente adherencia al
concreto, ladrillos, acero, aluminio, y superficies himedas. Puede
ser aplicado a temperaturas tan bajas como 40°F (5°C)

Codigo #  Contenido
13090 2gal(7,61)

RECUBRIMIENTOS PARA PISOS

Recubrimientos epoxicos para pisos para proteccion de plataformas,
veredas, y rampas contra la accion de acidos, alcalinos, y solventes.

Devcon® Epoxy Coat™ 7000 Non-VOC

Recubrimiento con 100% de sélidos para concretos lisos 0 semi lisos.

Produce una terminacion durable, resistente a los quimicos y atractiva.

Se le pueden agregar granulos de silice para reconstruir pisos con un
espesor de 1/16” (1,5 mm) o mas.

Codigo # _Contenido
12710 2gal (7,61)

REGISTERED

Devcon® Epoxy Coat™ 7000 AR (Resistente al Acido)

Recubrimiento epoxico Novolac, sin VOC, que otorga una maxima
resistencia a acidos concentrados (incluso acido sulfirico al 98%) y
otros quimicos. Excelente adherencia a superficies de concreto, acero,
aluminio y otras superficies. Ideal para usarse alrededor de estanques
de almacenamiento, paredes y areas de contencion.

Codigo # _ Contenido
12750 2gal(7,61)

Devcon® Epoxy Concreate Sealer (Acid Resistant)

Sellador epodxico auto-nivelante, sin VOC y transparente. Puede ser
usado como imprimante en superficies porosas. Facil de aplicar con
brocha, rodillo o escobilla a temperaturas tan bajas como 40°F (5°C).
Excelente resistencia a quimicos, acidos, alcalinos e hidrocarburos.

Codigo # _Contenido
12560 2gal (7,6 1)

Informacion Técnica

Cobertura por unidad

Viscosidad mezclado cP
Temperatura minima de
aplicacion

Tiempo de trabajo en
minutos @ 75 °F (24°C)
Cura funcional (horas)
Dureza (Curado)

(ASTM D2240) Shore D
Temperatura Maxima de
sewvicio seco continuo

% de Solidos

1,67m*@0,25" /
unidad de 40 Ib

Masilla

60-90°F / 15-30°C

45

16

85

250°F/ 120°C

100

0,42m*@0,25" /
unidad de 10 Ib

Masilla

60-90°F / 15-30°C

15

3

85

250°F/ 120°C

100

1,21m*@0,25" /
unidad de 35 Ib

Masilla

60-90°F / 15-30°C

60

16

85

250°F/ 120°C

100

9.308 cm?/
unidad de 41 1b

5.000

50-90°F / 10-30°C

40

24

85

180°F / 80°C

100

10.488 cm?/
unidad de 50 Ib

13.000

50-90°F / 10-30°C

40

16

83

180°F / 80°C

100

37,16 m*@8 mils

2.000

40-90°F / 5-30°C

60

24

85

180°F/ 80°C

100

37,16 m?@8 mils

2.000

55-90°F / 12,5-30°C

55

24

85

180°F/ 80°C

100

18,58 m? @ 16 mils

3.600

60-90°F / 15-30°C

36

24

85

200°F/95°C

100

AciDos
Acético 10%
Clorhidrico 10%
Sulfiirico 10%

ALCOHOLES
Metanol
Isopropanol

CETONAS

Acetona

Metil Etil Cetona

(MEK / Butanona)
ALCALINOS

Hidréxido de Amonio 20%
Hidréxido de Sodio 10%

HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo)
Alcoholes Minerales

HIDROCARBUROS

CLORADOS
1-1-1Tricloroetano

SALES
Cloruro de Sodio
Fosfato tri-sddico

e &8 00 0 @&

e 68 o 00 &80

Clave: . Excelente O Muy Bueno OBueno ® Baja

00 00 OV ©0 000
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Resinas para Revestimiento de Chancadoras

El compuesto Devcon® HP Backing Compuond es un producto de dos componentes que absorbe el impacto en
chancadoras giratorias y de cono. Utilizado extensamente en canteras y mineria, Devcon® tiene una reputacion
global en fiabilidad. Devcon® HP Backing Compuond esta formulado para producir un compuesto de baja viscosidad,
fuerte y flexible. Devcon® HP Backing Compuond sirve como compuesto de respaldo y refuerzo entre las distintas
partes del equipo, cuando es sometido a impacto.

Devcon® High Performance
Backing Compound

Compuesto epoxico de alta resistencia a la
compresion para respado de revestimientos
de chancadoras giratorias y de cono.

¢ Liquido de baja viscosidad facil de mezclar
y verter

¢ Contraccion insignificante y baja exotérmica
en la reaccion, que asegura una interface
consistente entre el epdxico y las superficies
de manganeso o acero

Codigo # _ Contenido
81095 20 Ib (9 Kg)
81096 50 Ib (22,7 Kg)

Informacion Técnica

Color Rojo

R el pr b/ 80 sonsan/ 9351
Viscosidad mezclado cP 10.320
Cura funcional (horas) 8-10
Tiempo de trabajo en minutos 56

@75°F(24°C)

Volimen especifico / Densidad 17,2in*/Ib / 1,65 g/cm®

Cobertura 17,2in%/1b / 0,621/Kg
Dureza (Curado) 85
(ASTM D2240) Shore D

Constraccion (Curado)

(ASTM D2566) inch / inch 0,0008
Adherencia portension

(ASTM D1002) psi 20
Adherencia Lateral (psi) 1.179
Resistencia a la Compresion

(ASTM D695) psi Lo
Resistencia a laflexion

(ASTMD790) psi to217
Coeficiente de expansion

térmica(ASTM D696)[(in) / 22
(inx"F)]x 106

Impacto Lateral (in-1b) 41
Temperatura Maxima de

servicio seco continuo AR

AciDos
Acético 10%
Clorhidrico 10%
Sulfirico 10%

ALCOHOLES
Metanol
Isopropanol

CETONAS
Acetona
Metil Etil Cetona (MEK / Butanona)

ALCALINOS
Hidroxido de Amonio 20%
Hidréxido de Sodio 10%

HIDROCARBUROS
Gasolina (sin plomo)
Alcoholes Minerales

HIDROCARBUROS CLORADOS
1-1-1Tricloroetano

SALES
Cloruro de Sodio
Fosfato tri-sodico

ee 21%) %1%) Z)1%)

e

e

Devcon® Concave Sealer

Devcon® Concave Sealer es el producto ideal para
sellar separaciones en las concavas de chancadoras
giratorias. Con un tiempo de secado de 15 minutos,
Devcon® Concave Sealer reduce dramaticamente el
tiempo de cambio de revestimientos, disminuyendo el
costo de tener el equipo fuera de operacion

¢ Facil de aplicar con pistola de calafateo estandar

* Adhiere a superficies con poca preparacion y
limpieza

¢ Permite el vertido del polimero de respaldo en s6lo
15 minutos

Codigo #  Contenido
81091 Cartucho de 250 ml (incluye boquilla)

Certificaciones

Especificacion

MIL-PRF-24176C, Type |

MIL-PRF-24176C, Type |

MIL-PRF-24176C, Type |

MIL-PRF-24176C, Type Il

MMM-A-1754

MMM-A-1754

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

ABS

NSF/ANSI 61

NSF/ANSI 61

Producto

Plastic Steel® Putty (A)

Titanium Putty

Ceramic Repair Putty

Aluminum Putty (F)

Plastic Steel® Liquid (B)

Aluminum Liquid (F-2)

Flexane® Brushable

Plastic Steel® Putty (A)

Plastic Steel® 5 Minute® Putty (SF)

Titanium Putty

Stainless Steel Putty (ST)

Bronze Putty

Ceramic Repair Putty

Plastic Steel® Liquid (B)

Aluminum Liquid (F2)

Brushable Ceramic Red

Brushable Ceramic Blue

Brushable Ceramic White

Stainless Steel Putty

Brushable Ceramic White

Cédigo #

10110, 10120, 10130
10760, 10770
11700
10610, 10620
10210, 10220, 10230
10710, 10720
15350
10110, 10120, 10130
10240
10760, 10770
10270
10260
11700
10210, 10220, 10230
10710, 10720
11760, 11762
11765, 11767
11770
10270

11770

(s

ANSI/NSF61

Embalaje

1Ib, 41b, 25Ib

1lb, 2Ib

3lb

1lb, 31b

1Ib, 41b, 25Ib

1lb, 31b

1lb

1lb, 4lb, 25Ib

1lb

1lb, 2Ib

11b

1lb

3lb

1lb, 4lb, 251b

1lb, 31b

2lb, 12Ib

2lb, 121b

2lb

1lb

2lb
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indice de Productos

Nombre del Producto

Devcon® 400ml Dispensing System ..................

Deveon® Aluminum LiQUid (F-2) c..e.emeeeessseeeesssseeeesssseeeessens

Devcon® Aluminum Putty (F)

Codigo # Pagina
ceevrrsnernnss 15043, 15047 oorvesersersnnns 8
10710, 10720 14

10610, 10620

Devcon® Bronze Putty (BR) 10260 16
Devcon® Brushable Ceramic BIUE.........weveeeeeeereensereeeeneenn 11765, 11767 e 12
Devcon® Brushable Ceramic Red..........ceeveeeerverrveeesrenennnnnn 11760, 11762.ceccvererervennns 12
Devcon® Brushable Ceramic White 11770 12
Devcon® Carbide Putty 10050, 10080.........ererererernenss 6
Devcon® Ceramic Repair Compound 11730 12
Devcon® Ceramic Repair Putty 11700 12
Devcon® Combo Wear (FC) 11450 6
Devcon® Concave Sealer 81091 20
Devcon® Deep Pour Grout™ 13800 18
Devcon® DFense Blok™ 11330 4
Devcon® DFense Blok™ Fast Cure (FC) 11350 4
Devcon® DFense Blok™ Power Mixer 11301 4
Devcon® DFense Blok™ Power Mixer Replacement Paddle ..11302 4
Devcon® DFense Blok™ Quick Patch 11320 4
Devcon® DFense Blok™ Surface Wetting Agent (SWA) 11340 4
Devcon® Epoxy Coat™ 7000 Non VOC. 12710 18
Devcon® Epoxy Coat™ 7000 AR 12750, 18
Devcon® Epoxy Concrete Sealer. 12560 18
Devcon® FasMetal™ 10780 16
Devcon® Flex-Add™ 15940, 10
Devcon® Flexane® 80 Liquid 15800, 15810.....ccceerrvrerrennnns 10
Devcon® Flexane® 80 Putty. 15820, 15850.....cc0verererererrenes 8
Devcon® Flexane® 94 Liquid 15250, 15260........ccc0vrervennns 10
Devcon® Flexane® Brushable 15350 8
Devcon® Flexane® Fast Cure Liquid 15050 8

Nombre del Producto Codigo # Pagina
Devcon® Flexane® Fast Cure Putty 15049 8
Devcon® Flexane® High Performance Putty 15330 8
Devcon® Flexane® Primer FL-10 15980 10
Devcon® Flexane® Primer FL-20 15985 10
Devcon® Flexane® Primer FL-40 15984 10
Devcon® Floor Grip™ 13090 18
Devcon® Floor Patch™ 13100,13120......ccccvvreereeren. 18
Devcon® Floor Patch™ Fast Cure 13110 18
Devcon® Floor Patch™ Resurfacer 13130 18
Devcon® High Performance Backing Compound..................81095, 81096........ccccervrvenenns 20
Devcon® HVAC Repair (Special F) 19770 16
Devcon® HV Tile Adhesive 11489 6
Devcon® Liquid Release Agent 19600 10
Devcon® Plastic Steel® 5 Minute® Putty (SF) 10240 14
Devcon® Plastic Steel® Liquid B. 10210, 10220, 10230........... 14
Devcon® Plastic Steel® Putty A 10110, 10120, 10130........... 14
Devcon® R-Flex 15550, 10565........cnvrrrererirennns 8
Devcon® Stainless Steel Putty 10270 14
Devcon® Tile Adhesive 11495 6
Devcon® Titanium Putty 10760, 10770.....cconvrrrerernnnnn 12
Devcon® Ultra Quartz™ 13550 18
Devcon®Underwater Repair Putty (UW) 11800 16
Devcon® Wear Guard™ Fine Load 11470 6
Devcon® Wear Guard™ High Impact 11460 6
Devcon® Wear Guard™ High Load 11490 6
Devcon® Wear Guard™ High Temp 11480 6
Devcon® Wear Resistant Putty (WR-2)........oocvmeeresmensernnnnen 11410, 11420.cocvresrvrnnnens 16
Devcon® Zip Patch™ 11500 16

MSDS/TDS
Todas las Hojas de Seguridad (MSDS) estan disponibles en nuestro sitio web www.devcon.com y/o a través de nuestros
Distribuidores Autorizados

Garantia
ITW Devcon® reemplazara todo material con defecto. Debido a que el almacenamiento, manipulacion y aplicacion de éste
material esta mas alla de nuestro control, no podemos aceptar responsabilidad por los resultados obtenidos

Aviso Legal

Toda la informacion esta basada en pruebas de laboratorio y no pueden utilizarse para propositos de diseio. ITW Polymers
Adhesives North America no da garantias de ninguna especie respecto de estos datos
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DISTRIBUIDORES EN SUDAMERICA

CHILE Bm

IMPORTADORA LA ESTRELLA LTDA (IMESTRE)

DON LUIS 697 PARQUE INDUSTRIAL VALLE GRANDE LAMPA
CASILLA 3771 CORREO 21

SANTIAGO - CHILE

TEL: (56) 2-2799-7270

WWW.IMESTRE.CL - VENTAS@IMESTRE.CL

ARGENTINA

INDUSTRIAL BELGRANO
CONDARCO 1481
CIUDAD AUTONOMA DE BUENOS AIRES

ARGENTINA
TEL: (54-11) 4582-8844

WWW.INDUSTRIALBELGRANO.COM.AR - VENTAS@INDUSTRIALBELGRANO.COM.AR

peru Il

TECNIMPORT S.A.

LAS VIOLETAS 350

URB LINDA VISTA, SALAMANCA

LIMA - PERU

TEL: (511) 434-2842

WWW.TECNIMPORT.COM.PE - VENTAS@TECNIMPORT.COM.PE

BRASIL hed

ITW POLYMERS BRASIL
RUA ANTONIO FELAMINGO, 430

MACUCO - VALINHOS - SP

CEP: 13279-452

SAO PAULO - BRASIL

TEL: 55-19 2138-7600

WWW.ITWPOLYMERS.COM.BR - CONTATO@ITWPOLYMERS.COM.BR

ITV Polymers Adhesives

NORTH AMERICA

30 Endicott Street
Danvers, MA 01923
855-489-7262

www.itwadhesives.com

Edicion en espaiiol. ©2013 ITW Polymers Adhesives North America. Todos los derechos reservados.

Todas las marcas registradas son propiedad de lllinois Tool Works.
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